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Die Positions-—

und Frasmalle missen je nach Profilsituation und SchlofausflUhren angepasst werden.
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ACHTUNG --- BITTE BEACHTEN
Rahmenmalle bei Holzprofilen oftmals stark variieren, kann die

T

Wwooot

I Bei RUckfragen/Unklarheiten wenden Sie sich bitte an den Herstellern !

nhier dargestellte Zeichnung nur als Prinzipdarstellung dienen.

Da die Flugel- u.

[
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5. Drickergarnitur aufsetzen und
festschrauben. -ENDE-

eichen der Mitte,

en geschoben (3.5 nm)
ung! Der Zylinder kann
h die PZ-Schraube fix-
den.

KABA-Zylinder,
bis zum Anschlag
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des aberen Bereichs der

PZ-Lachung X einfihren

2. Schlob einsetzen

EINBAUPRINZIP KABA-RUNDZYLINDER mit FZG-FREILAUF

1. Profil frasen
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